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NUESTRA EMPRESA

Desde 1968 ACUSTERMIC S.A incorpora en Chile la fabricacion de Parrillas de Piso (Floor-Grating),
logrando el liderazgo del producto. La empresa ha trabajado siempre para elaborar un producto confiable y

seguro para lograr la satisfaccion absoluta de todos sus clientes.

La calidad de sus profesionales y la experiencia de mas de 40 afos en la fabricacion de sus productos dejan
en evidencia una organizacién de excelencia en la industria del acero en Chile. Acustermic S.A cuenta con
soluciones de tecnologia avanzada, certificaciones de calidad y de gestion de acuerdo a normativas
internacionales para Rejillas de Acero que respaldan la calidad de los productos que suministra al mercado.

La innovacién constante de Acustermic nos permite desarrollar un sin nimero de aplicaciones y usos de los
productos, asi mismo, permanentemente trabajar en su entorno y medioambiente, es asi como ofrecemos
a nuestros clientes proyectos de reutilizacion y reciclaje de los excedentes industriales cuando se ejecutan
los mantenimientos.

SE

Acustermic S.A cuenta con un equipo humano competente para todas las labores productivas de la
organizacién. Su plan de capacitacion 2013 abarca desde la calificacién de profesionales al interior del
area operativa como la asignacion de cursos que mejoren las competencias en el sector administrativo
y comercial.

La empresa busca la mejora continua por medio de las competencias de sus colaboradores, en funcién del
aprendizaje constante para el desarrollo profesional de todos los funcionarios de la organizacion.

NORMAS. CERTIFICACIONES Y CONTROL DE CALIDAD

» Certificacion de Gestion de calidad ISO 9001-2008
» Normas de Producto
ANSI/NAAMM — MBG 531-09 PARRILLAS USOS GENERALES.
ANSI/NAAMM — MBG 532-09 PARRILLAS USOS PESADOS.
» Normas de Acero
ASTM A-1011 — GRADO B/ASTM A-36
» Normas de Galvanizado ASTM — A123 por inmersion en caliente.
» Normas de Soldadura
Soldadura para fabricacion Manual, certificados por procedimiento
de soldadura (PQR) ANSI/AWS D.1.1-2010 Calificacion GMAW-S. Paneles
Electroforjados por fusion metalurgica.



BARRA SEPARADORA

PLETINA SOPORTANTE

PARRILLAS DE USO GENERAL
CLASE RECTANGULAR SOLDADO
TABLA DE CARGAS ADMISIBLES
PARRILLAS RS /S (STANDARD) Y RS /D (DOBLES)

PLETINA
i SOPORTANTE REBODRGME DISTANCIAENTRE APOYOS EN MM (LUZ )
N° mm RS/S RS/D
30 X 100 25 X 100 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750
u | 2650 1180 660
1 20X3 21 24 du 162 364 6.47 * U = Carga Uniformemente Repartida ( kg/m2 )
880 440 330 * C = Carga Concentrada ( kg/ml )
a | 129 291 547 * du ; de = Deflexion -flecha( mml)
U 3790 1690 950 W= T
2 20%5 a3 8 w | 170 382 570 VALORES SEGUN NORMAS NAAMM
c | 950 630 470 b= 1.285 kgicmz
d | 138 305 543 E = 2.038.903 kg/cm2
u | 4140 1840 1030 660
3 25x3 25 28 du | 129 2,91 517 8,08
c 1040 690 520 410
de | 103 2,33 414 647
. _— 2 " :’ %“: 3;0;3: 155:3 ;":g CARGA UNIFORME REPARTIDA
x U It ) 3 ¥
(s 1690 1130 840 680 b2
de | 102 2,29 4,07 6,36
U 6780 3010 1700 1080 750
5 32x3 31 38 du | 101 227 4,04 6,31 9,09
e 1700 1130 850 680 560
de | 081 1,82 323 5,05 7.27
u | 10540 4680 2630 1690 1170
6 2x5 49 58 du | 102 2,29 407 6,36 9,16
c | 2640 1760 1320 1050 880
dc | 081 1,83 326 5,09 7,33
u 9560 4250 2390 1530 1060 780
7 38 x3 6 43 du | 085 1,91 340 532 7,66 10,42
c 2390 1590 1200 960 800 880
dc | 088 1,53 272 425 613 834
U | 15170 6740 3800 2430 1690 1240
8 /x5 58 68 du | 085 1,91 339 5,30 7,64 10,39
c | 3800 2530 1900 1520 1270 1080
dc | 088 1,53 272 4,24 8,11 832
u | 28970 11990 6740 4320 3000 2200 1690 1330
10 50%5 77 81 du | 064 143 2,55 398 573 7.8 10,18 12,89
c | 60 4500 3370 2700 2250 1930 1690 1500
dc | 051 115 204 318 4,58 624 8,15 10,31
u [ 42140 18730 10540 6740 4680 3440 2630 2080 1680 1400
12 63x5 9% 13 du | 051 115 2,04 318 4,58 6,24 8,15 10,31 12,73 15,52
c | 10540 7030 5270 4220 3520 3010 2630 2340 2110 1930
dc | o041 0,92 1,63 2,55 3,67 499 6,52 8,25 10,18 12,42
1.- MATERIAL : Acero Al Carbono Norma ASTM A - 1011 / ASTM A36 CARGA CONCENTRADA (KG/ML)
:1 FEJ_EE!E 3 Referenqa ‘Norrnas ANSI/NAAMM MBG 531-00 FACTORES SOBRE CARGAS DEL RECUADRO
A E= ulo de elasticidad ( 0 modulo de young) del acero .
2.2 fx=Tension maxima de prueba de la parrilla, se utiliza en general 60% EARRIELAS HEHO FACTOR e CAHGA 2D
de la tension de la fluencia como tension admisible de disefio. PARRILLAS DENTADAS S FACTOR DECARGA0.9

3.- PESOS : Tedricos y consideran las Pletinas de Cierre










































